Приложение №2

к Договору № ___________ от ____________ 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

На модернизацию координатно-расточного станка 2470 

и капитальный ремонт стола поворотного  модели 7204-0010
1. Основание для модернизации станка.
1.1. Отказы в работе электрооборудования станка.
1.2. Старение и физический износ оптических систем отчета.
2. Основание для капитального ремонта стола.
2.1. Точностные характеристики не соответствуют ГОСТ 16 163-90.
2.2. Износ механических узлов.
3. Цель модернизации станка.
3.1. Повышение надежности работы оборудования.
3.2. Оснащения станка современными электрическими и электронными компонентами с низким энергопотреблением
3.3.Улучшение удобства работы на станке для персонала.
4. Комплектность стола, поставляемого в ремонт по настоящему ТЗ:
4.1. Поворотный стол Ø 1250мм модели 7204-0010.
5. Требования к выполнению работ по капитальному ремонту и модернизации:

    - Система управления станка должна соответствовать ГОСТ12.2.009-99 «Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности».
    - Поворотный стол должен соответствовать ГОСТ16163-90 «Столы поворотные делительные координатно-расточные и координатно-шлифовальные станков. Основные размеры. Нормы точности.» Класс точности П.
    - ГОСТ ЕН13128-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков. Станки фрезерные (включая расточные).
    - ГОСТ Р МЭК60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Общие требования.
6. Перечень выполняемых работ при модернизации станка 2470
6.1. Работы по монтажу шкафа управления, пульта управления, подготовке трасс электроразводки выполняются на территории Исполнителя.
6.2. Работы  по капитальному ремонту поворотного стола Ø1250мм  выполняются на территории Исполнителя:
· Восстановление функциональных и точностных характеристик по ГОСТ 16163-90 стола;
· Ремонт электрической части стола с заменой электродвигателя.
6.3. Работы по модернизации станка выполняются на территории Заказчика:

· монтажные работы;

· пуско-наладочные работы;

· испытания станка на холостом ходу;

· изготовление тестовой детали из материала Заказчика;

· приемо-сдаточные испытания (окончательная приемка);
· оформления «Акта ввода оборудования в эксплуатацию».
Работы по модернизации станка включают  в себя:

- Демонтаж оптических систем на всех координатах.

- Установка линейных преобразователей Newall Spherosyn на перемещение узлов:



Стола;



Вертикальной бабки;



Горизонтальной бабки.

- Установка устройств цифровой индикации типа DP-1200 Newall, сопряженных с линейками.

- Замена старого электрошкафа на новый. Новый электрошкаф необходимо укомплектовать современной электротехнической аппаратурой, НВА-комплект;

- Замена электроавтоматики управления на современные контроллеры «Mitsubishi-FX».

- Замена электродвигателей для перемещения траверсы, люнета, пульта на современные двигатели типа АИР,  замена электродвигателей для приводов вращения шпинделей вертикальной и горизонтальной бабки, перемещения вертикальной и горизонтальной бабки, перемещения пинолей вертикальной и горизонтальной бабки, перемещения стола на серводвигатели подач типа SF, с мощностью не менее, чем:



Привода шпинделя вертикальной бабки – 2,6 кВт;



Привода шпинделя горизонтальной бабки – 3,0 кВт;



Перемещения вертикальной бабки – 1,1 кВт;



Перемещения горизонтальной бабки – 1,1 кВт;



Перемещение пиноли вертикальной бабки – 0,25 кВт;



Перемещение пиноли горизонтальной бабки – 0,25 кВт;



Перемещение стола - 1,1 кВт;



Перемещение траверсы – 4,5 кВт;



Перемещение люнета – 1,1 кВт;



Перемещение пульта управления – 0,27 кВт;



Приводов насосов смазки шпиндельных головок – 0,08 кВт.

- Замена пульта управления на пульт RITALL.

- Установка частотно-регулируемых приводов Mitsubishi» FХ, FR на все перемещения и вращения.

- Замена всех кабельных трасс.

- Установка новых светодиодных светильников местного назначения.

6.4.  Инструктаж персонала Заказчика по обслуживанию станка:
Операторов в количестве 2 чел. (8 часов):
· подготовка станка к работе (вкл., выкл., станка и другие необходимые процедуры); 

·  управление станком, работа с устройством цифровой индикации;

· ежедневное техническое обслуживание станка;

Механиков (слесарей) в количестве 2 чел. (8 часов):
· состав основных узлов станка, способы регулировки механизмов и геометрии станка;

·  периодическое техническое обслуживание и смазка станка;

Инженеров-электронщиков в количестве 2 чел. (8 часов):
· электроавтоматика станка, диагностика, периодическое техническое обслуживание станка и д.р.
7. Документация
Все изменения, произведенные в процессе модернизации, отражаются в соответствующей документации. Исполнитель передает Заказчику согласно ГОСТ 2.601-2013 ЕСКД следующие эксплуатационные  документы:

· документацию на узлы и детали станка, подвергнутые модернизации;

· документацию на приводы подач (инструкция по эксплуатации на русском языке);

· документацию на устройства цифровой индикации и линейки;

· электросхемы и описание их работы.

8. Гарантийные обязательства
8.1. Исполнитель гарантирует высокое качество материалов, комплектующих и запасных частей, применяемых при модернизации станка.

8.2. Исполнитель гарантирует, что проведенные работы позволят использовать станок по назначению, при этом рабочие характеристики, качественные показатели, производительность, а также комплектность и качество модернизируемого станка будут полностью соответствовать требованиям технического задания, другим требованиям  Договора.
8.3.  Исполнитель предоставляет Заказчику гарантию качества выполненных работ сроком на 12 (двенадцать) месяцев с момента (даты) подписания Акта ввода оборудования в эксплуатацию. На устройство цифровой индикации гарантийный период составляет 24 (двадцать четыре) месяца с момента (даты) подписания Акта ввода оборудования в эксплуатацию.

ПОДПИСИ СТОРОН:

	Исполнитель 
	Заказчик 

	
	АО «Марийский  машиностроительный  завод»

	
	Генеральный директор 

__________________________ / Б. И. Ефремов 


